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SYFTE

Foreliggande undersoékning skall fungera som underlag fér ombyggnadsprojektering
och for att ange forutsattningarna for ny anvandning. | undersékningen redovisas
de kulturhistoriska varden byggnaderna besitter, sdsom en del av Finnboda varvs
byggnadshistoria, samt de byggnadsdelar som bedéms som omfattas av det
kulturhistoriska skyddet i detaljplanen.

SKYDD

| detaljplanen fran augusti 2001, DP313, (laga kraft 2003-04-24), har byggnaderna F
och G betecknats med q, vilket betyder att plan- och p_ygglagens kapitel 3 § 12 skall
tilampas. Det innebar att byggnaderna inte far rivas. Andringar av byggnaderna far
inte férvanska deras karaktar.

HISTORIK

En bild av hela varvets historia ges i den antikvariska férundersékning som
gjorts av Nyréns arkitektkontor AB - Finnboda varvsomrade i Nacka. Antikvarisk
férundersékning 1998 09 29.

Finnboda varv

Pa 1870-talet startade Bergsunds mekaniska verkstader Finnboda slip och
fartygsbyggandet delades mellan dessa platser. Efter en intensiv period av
pansarfartygsbyggande i slutet av 1800-talet byggdes varvet ut med flera
verkstadsbyggnader. Under 1900-talets férsta ar paborjades ett mangarigt
samarbetade med den i Nacka vid Sickla nyetablerade motortillverkaren AB
Diesels Motorer. Dieselmotorer kom successivt att ersatta angpannor nar det
gallde fartygens drift. 1916 salde Bergsunds varvet till rederiféretaget Svea

men samarbetet med Bergsund, dar fartygsmotorerna tillverkades, fortsatte.
Agarbytet innebar en utbyggnad av omradet genom spréngning och byggande av
stapelbaddar och kajer.

Nar den forsta maskinverkstaden byggdes 1929 innebar det att ett nytt
tillverkningsmoment férdes in i varvsdriften, namligen byggande, reparation

och montering av motorer. Anledningen till detta var att Bergsunds mekaniska
verkstad lades ned och att aven produktionen av angmaskiner mm, maste flyttas till
Finnboda. Denna utbyggnad planerades dock redan 1917 da en perspektivritning
forestallande en stdrre maskinhall utfordes av arkitekt Thure Sellman.

Under 1940-talet moderniserades varvet pa ett genomgripande satt, trots pagaende
varldskrig. | dag praglas varvsomradet till stor del av detta utbyggnads- och
fornyelseskede. Stapelbaddarna utvidgades och en ny stor flytdocka anskaffades.
1941 byggdes en forradsbyggnad som senare blev Verkstadskontor och 1942
Marketenteriet. 1943 byggdes de gamla verkstadsbyggnaderna till, med den
funktionalistiskt praglade Svetshall 3 (F), som berérs i denna férundersékning
jamte Verkstadsbyggnad (G) som 1947 ersatte de gamla verkstadsbyggnaderna.
Verkstadsbyggnadens utformning dikterades av den redan byggda svetshallen.
1945 uppférdes pa ett utfyllt omrade, dar den ursprungliga slipen legat, en byggnad
for Timmermans- och snickareverkstaderna. 1946 anskaffades en ny flytdocka och



Overst syns varvets front mot vattnet
pa 1890-talet. De gamla verkstads-

L

byggnaderna ligger sida vid sida med "

gavlarna mot vattnet. Foto ur Sven-
skt skeppsbyggeri genom tiderna.

Ovan syns de tva verkstadsbyggnad-
erna med stapelbadden framfér. Foto
J David, Levallois-Paris 1895, ur
Nackaboken 1974.

Till héger syns stapelb&ddden 1958
med svetsverkstaden fran 1943 i
bakgrunden. Den modernistiska
byggnaden utgér en stor kontrast till
de tidiagre byggnaderna pa platsen.
L&gg mérke hur de breda portarna
har skjutits at sidan. Foto ur Nacka
Lokalhistoriska arkiv.




Ovan flygfoto fran s6der fran 1938 eller 1939. De gamla verkstdderna syns ndrmast vattnet. Platverk-
staden ndrmast kameran byggs just ut norrut. Denna del kommer senare att byggas ihop med de nya
maskinverkstéderna fran 1947. Foto av Oscar Bladh, ur Nacka lokalhistoriska arkiv.

Nedan flygfoto frén norr 1985 nér varvet fortfarande var igang. Foto Ingvar Lundqvist, ur Nacka lokalhis-
toriska arkiv.




den gamla fran 1896 moderniserades. Vid 1940-talets slut byggdes pa Finnberget
ett till varvet knutet bostadsomrade om 177 lagenheter efter Erik och Tore Ahlséns
ritningar.

Pa 1950-talet fortsatte varvet att expandera, maskinverkstaden forlangdes och
stapelbaddarna utvidgades.

Salénkoncernen kopte Finnboda 1970, varvid dess varv vid Ekensberg i
Grondal lades ned och verksamheten flyttade till Finnboda. Omfattande
moderniseringsarbeten foretogs fram till 1972.

Redan vid 1970-talets mitt kom varvskrisen och Finnboda var ett av de manga varv
som kom att inga i den statliga raddningsaktionen Svenska varv och Finnboda
kunde drivas vidare som reparationsvarv och mekanisk verkstad med minskad
personalstyrka. Lagkonjunkturen 1990 drabbade foéretaget och efter manga turer
var det inte langre mojligt att driva varvsverksamhet vid Finnboda. Déarefter har
lokalerna i viss utstrackning hyrts ut till diverse olika verksamheter och smaféretag.

DE BERORDA BYGGNADERNA
F Svetshall 3, 1943
Historik

Svetshall 3 byggdes efter ritningar av AB ASA daterade 1942 11 08. Svetshallen

var en tillbyggnad pa den yta mot norr som uppstod mellan de bada gamla
sammanbyggda och parallellstallda verkstadsbyggnaderna. Detta var den forsta,
norra och mindre delen av de tva verkstadsbyggnader som byggdes 1943
respektive 1947. Tillsammans ersatte F och G de gamla verkstadsbyggnaderna fran
1800-talets slut.

Karaktaristik

Utformningen av svetshall 3 ar ett gott exempel pa rationellt utformad modernistisk
industriarkitektur med betongstomme. Byggnaden andas funktionalistiska stilideal
med platt tak och slatputsade fasadytor. | kraft av detta kom den att sla an tonen for
vidare utbyggnad. Nar hallen var nybyggd utgjorde den en halsbrytande kontrast
mot de verkstadsbyggnader som den sammanbyggts med.

Byggnadens barverk ar en platsgjuten betongstomme som bestar av pelare och
traversbalk samt en betongsockel med synliga spar fran formgjutningen. Taket
bestar av betongelement som vilar pa stalbalkar. Utfackningarna mellan pelarna
ar uppmurade av slaggbetongblock som slatputsats pa ut- och insida, samt har
smackra fonstersektioner av stél i tva horisontella rader. Bade langsida och gavel
hade hoga fyrdelade skjutportar. Portarna var av stal med fonsterpartier och
trabekladnad. Pa gaveln var fasaddelen ovanfér portarna likaledes av tra, troligen
for att underlatta montering och demontering av traversen. Salunda har funktionen
medvetet latits forma fasaden. Traversen férsvann ur byggnaden nagon gang efter
1998.

Invandigt ar byggnaden ett enda stort rum med 6ppningar mot mindre utrymmen



inom byggnad G. Byggnadens barverk star synligt. Golvet bestar av tjocka
gjutjarnsplatar av olika alder.

Forandringar

Efter rivningen av grannhallen ar byggnadens Ostra ande provisoriskt igensatt med
plat. Traversen har avlagsnats fran byggnaden. Norra fasadens dvre fonsterrad

har satts for, forutom fonsterpartiet narmast vastra gaveln. Det har gett ljus at
senare anordnad mindre entresolvaning som ater igen har avlagsnats. Den stora
portéppningen pa langsidan har murats igen med lattbetongblock. Gavelporten har
nyare vikdorrar av stalplat. Den ovre fasaddelen, tidigare av tra, ar igenmurad med
lattbetongblock och putsad. Utrymningsstege har tillkommit, troligen i samband med
entresolvaningen. | hallen finns spar i form av en bar och graffiti fran slutet av 1990-
talet nar ravearrangoren Fritt Forum hyrde lokalerna sasom Docklands.
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1958 uppférdes en ny svetsverkstad ndrmast berget som sammanldnkades med de éldre
byggnaderna. Till vdnster har hallen pabdrjats. Ldgg mérke till gamla svetshallens slutna
fasad. Till héger star hallen klar. Ur Finnboda varvs arkiv.

Svetsverk-
stédderna ar
1998 innan
rivningarna
pabdrjades.
Foto Nyréns
Arkitektkontor

Svetsverksta-
den i augusti
2006.
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Svetshallens inre.

Trots att en stor del

av fénstren &r igen-
satta strélar ljuset in i
lokalen. Till héger syns
spar frén rave-festerna
med graffiti och en bar.




Ostra fasaden revs
1958 nér nya svetshal-
len byggdes. Nér stora
svetshallen revs, fick
svetsverkstaden en
provisorisk fasad.

Svetsverkstadens golv
bestéar av perforerade
gjutjdrnsplatar av olika
alder. Dessa ger kara-
ktar at byggnaden och
bér bevaras.




G Verkstadsbyggnad, 1947

Bakgrund

Ritningarna utférdes 1947 pa det sedermera legendariska Olle Engkvist Byggnads
AB med A Sandberg som arkitekt.

Syftet med verkstadsbyggnaden var att ge den verksamhet som bedrivits i de
gamla verkstaderna en ny mera praktisk ram. Byggnaden uppfordes pa i stort

sett samma yta men byggdes aven samman med svetshallen i norr, den i sdéder
belagna platverkstaden och den snedskurna férradsbyggnaden med tegelfasad,
troligen uppférd i bérjan av 1940-talet. Pa sa satt astadkom man ett kontinuerligt
sammanhangande verkstadskomplex. Verkstaden rymde flera verksamhetsgrenar
for vilka sarskilda hallar utformades - rérverkstad, smedja, tunnplatslageri och
spantverkstad.

Karaktaristik

Verkstadens utformning paverkades av svetshallen i norr och begransades av
platslageriverkstaden i séder och férradsbyggnaden i tegel mot vaster. | likhet

med svetshallen andas byggnaden funktionalistiska stilideal, med asymmetrisk
fasaduppbyggnad och en likartad konstruktion med barande betongpelare,

hog betongsockel med spar av bradformen, utfyllnadsvaggar av slatputsade
slaggbetongblock, platt tak och slatputsade fasadytor. Till skillnad fran svetshallen ar
traversbanorna i stal och inte barande. Istallet finns andra tvarbalkar och takbalkar

i betong. De olika hallarnas tak har lanterniner som kompensation for hallarnas
strackning i djupled. Lanterninerna bars upp av betongbalkar och taken utgoérs av
betongskivor. Takfoten ar tydligare markerad an pa svetshallen och gjuten i armerad
betong med vertikala spar varje halvmeter. Mdjligen efterstravades en illusion av
elementbyggeri. | lanterninernas andar finns vinddrivna flaktar.

Huvudfasaden mot vaster har stora fonsterpartier av stal som bildar en undre och
en Ovre rad, men i motsats till svetsverkstadens horisontella fonstersattning betonas
har vertikaliteten genom fonsterpartiernas gruppering. Huvudfasaden har skjutdérrar
liknande svetshallens, in till rorverkstaden och smedjan. Narmast svetshallen
markeras rorverkstadens kontor i fasaden i form av mindre kvadratiska trafonster
med mittpost och sprdjs. Liknande fonsterf inns pa den nagot aldre motbyggda
forradsbyggnaden samt magasin E fran 1941, senare verkstadskontor, narmare
vattnet.

Ovriga fasader &r uppbyggda med samma formelement anpassade till den inre
funktionen. Sa har t.ex. sddra fasaden nagot mindre fénster i dvre raden som en
anpassning till entresolvaningen pa insidan.

Verkstadshallarna ar héga och djupa rum med god belysning fran lanterniner och
framre och bakre fonster. Den barande stommen redovisas tydligt. Golven ar av
betong.

Rorverkstaden ar ett stort rum i tva avdelningar med pelarrad i mitten. Dar finns tva
traverser. | delen narmast svetshallen finns en stor entresol dar tunnplatverkstaden
och ett fabrikskontor var belaget. Under entresolen fanns en hard, ett kontor med
ingang fran utsidan samt pann- och maskincentraler som naddes fran svetshallen.
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Smedjan upplevs som djup da detta rum ar smalare. | rummet finns en travers
och en sentida entresoluppbyggnad i plat med stalkonstruktion. Smedjan hade
ursprungligen forbindelse med spantverkstaden.

Spantverkstaden ar en snedstalld hall som byggdes samman med det befintliga
platslageriet. | hallen fanns en travers som fortsatte in i platslageribyggnaden. |
taket under den snedstallda entresolen sitter en b6jd skena med en mindre telfer.
Entresolen naddes fran verkstaden fran en trappa samt hade en inlastningslucka
med en telferbana pa sodra fasaden.

Forradet med tegelvaggar hade fran boérjan ingen invandig férbindelse med
spantverkstaden. Yttervaggarna ar barande. Mellanbjalklaget ar av betong och
bars aven upp av betongpelare i rummets mitt. Bottenvaningen nas fran en entre
med vindfang i vaster. Pa den snedstallda fasaden fanns en stérre port. Pa sédra
fasaden leder en tappa upp till dvre vaningen.

Forandringar

Byggnadens bakre fonster mot 6ster ar forsatta, igenmurade eller omgjorda till
Oppningar mot den i slutet av 1950-talet motbyggda héga Svetshall 2 narmast
berget. Sédra fasaden har férandrats dver tiden, bl.a. har en trappa upp till
entresolen tillkommit. Tegelbyggnadens port har satts igen och évre fonsterraden
har utbytta fonster, nagot mindre an fonsterhalen.

| rorverkstaden har hygienutrymmen tillkommit uppe pa entresolen.

| smedjan har 6ppningen mot spantverkstaden satts igen, troligen i samband med
entresoluppbyggnaden i plat och stal. Istallet har en dorr tagits upp i ursprunglig

vagg.

Spantverkstadens ande mot séder har satts for och traversen avlagsnats nar
platverkstaden revs. | stora hallen har en férmanskur tillkommit, méjligen sent 1960-
tal, som senare byggts pa med en trappa. Trappan upp till entresolen sattes for
efter varvstiden nar entresolen blev en enskild ateljé. | trapphalet har ett badrum
med nedsankt badkar inrymts. En spiraltrappa med ingang till férradet har tillkommit
pa 1990-talet nar kladféretaget Diesel hyrde lokalerna. Diesel inrymde aven en
relaxavdelning, toaletter samt en intern spiraltrappa mellan férradsbyggnadernas
bada vaningar. Trappan ar senare avlagsnad, men bjalklagshalet finns kvar.
Foérmanskuren i spantverkstaden ar inredd for konferens och filmvisning.
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Huvudfasaden mot
vaster ar vélbevarad.
Till och med skjutdor-
rarna finns kvar. Lagg
maérke till takfot och
sockel i betong.

Tegelbyggnaden upp-
férdes nagot tidigare

&n verkstéaderna. Ovre
fénsterraden &r utbytt.

Fasaden mot séder.
Den tomt gapande
dnden av spantverk-
staden var tidigare
ihopbyggd med
platverkstaden och
kommer ocksa att
rivas.




Verkstadsbyggnadens
baksida mot berget
visar spar frdn sam-
manlédnkningen med
den héga svetshallen
fran 1958, numera
riven. J&mfér med
foto pa sidan 8.

Overst spantverksta-
dens fasad, i mitten

smedjan och nederst
rérverkstadens fasad.
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Smedjan &r en enkelhall med
sentida entresol. | lanterninen
syns en kullagerférsedd flakt
som rér sig i vinden. Den syn-
liga bérande konstruktionen,
betonggolvet, traversen och
industriflékten bidrar till den réa
industriella karaktéren.
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Spantverksta-
den. Nér delar .
av byggnaden §
rivs kommer by-=
ggnaden fa en
mindre volym.

Nedan syns
den bevar-
andevérda for-
manskuren och
telferbanan.




Ovan syns entresolen till spantverkstaden. Telferbanan &r vérd att bevara.

Bilder fran for-
radsbyggnaden i
tegel. Staltrappan ar
ursprunglig. Relax-
avdelningen &r fréan
1990-talet.




KULTURHISTORISKA KVALITETER

Det ar samspelet mellan kajomradet med dess anlaggningar och bebyggelsen
som konstituerar varvsomradets kulturhistoriska varde. Varvsomradets komplexa
karaktar uppvisar en variationsrikedom med avseende pa byggnader och
anlaggningar. Bebyggelsen ar en spegling av standigt nya produktionsbetingade
behov.

Som historiskt dokument ligger omradets varde i dess industri- och teknikhistoriska
lamningar. Varvsomradet representerar aven mer undflyende upplevelsevarden,;
dels som symbol fér en naring som spelade en viktig roll med avseende pa
samhallsekonomi och arbetsmarknad i Sverige under 1900-talets férsta halft, dels
dess otvetydigt miljoskapande varde vid inloppet till Stockholm.

Svetshall F

Svetshallens exteridra varde mot norr och vaster ar hogt dels p g a att byggnaden
fungerade stilbildande for hur verkstadsbyggnaden kom att utformas ett par

ar senare, dels eftersom dess huvudfasad riktar sig mot norr och annonserar
darmed varvets verkstadsmekaniska gren mot vattnet. Dess arkitektur ar stilrent
funktionalistisk och en stilig representant for 1930- och 40-talens industribyggnader.

Interidrens rumslighet har stora arkitektoniska kvaliteter genom det flodande ljus
som de glasade fasaderna slapper in.

Delar och detaljer att bevara:

- Betongsockel ute och inne med spar av bradformen.
- Ut- och invandig slatputs.

- Fonstersattningen med smackra stalfonster.

- Liten natt takfot och platta tak.

- Skenor for de ursprungliga skjutdérrarna.

- Markerade portpartier.

- Markerat traverslage i fasad.

- Den 6ppna rumsvolymen fran golv till tak.

- Synlig barande stomme.

- Golvplatar i gjutjarn.

Verkstadsbyggnad G

Verkstadsbyggnadens exteridra varde ar hogt p g a att den utgor ett exempel pa
modernistiskt industribyggande av hog arkitektonisk halt. Sarskilt vardefullt ar darfor
byggnadens fasader och taklandskap.

Interidrens rumslighet har stora arkitektoniska kvaliteter. Inte minst ljusféringen dar
stora lanterniner tog in dagsljuset i de djupa verkstadslokalerna. De valbevarade
hallarnas utstrackning ar sarskilt vardefull. Viktiga kvaliteter ar aven den synliga
stommen, betonggolven och traverserna som ar tydliga delar av den industriella
karaktaren.
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Delar och detaljer att bevara:

- Betongsockel ute och inne med spar av bradformen.

- Ut- och invandig slatputs.

- Ursprunglig dorr- och fonstersattning samt muréppningar.
- Sméackra stalfonster.

- Kvadratiska fonster med mittpost och sprojs.

- Enkel takfot i armerad betong med imaginara skarvar.

- Platta tak med lanterniner.

- Ursprungliga skjutddrrar med skenor.

- De avskilda hallarna.

- Den 6ppna rumsvolymen fran golv till tak med ursprungliga entresoler.

- Synlig barande stomme och betonggolv.
- Traverser i rorverkstad och smedja.

- Telfer i spantverkstaden.

- Férmanskuren i spantverkstaden.

- Ursprungliga staltrappor.

- Stora vinddrivna industriflaktar.

20



KALLOR
Arkiv

Finnboda varvs arkiv (Rester av arkivet finns pa omradets lokala fastighetsférvaltnin
gskontor)

Nacka kommuns lokalhistoriska arkiv
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